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÷�”�›�‰C�`�h�} 2000 年 12 月の 1 号機から 2007 年 12 月末までに累計 25 台を出
荷し，順調に稼働中である．また，本高速演算装置のデータ収集技術を適用し，サーボ弁特性測定装置も実機化した．
本高速演算装置は汎用装置であることから，適用対象はユーザの自由である．本稿では，本高速演算装置およびサー
ボ弁特性測定装置を紹介する．

New high response control systems developed for the hydraulic roll gap control systems of rolling mills in the end of 
2000 were delivered 25 sets up to the end of 2007. This has features of easy programming, expansibility, and multipurpose use 
compared with the conventional response control systems developed in 1993. Subsequently, the servo valve diagnosis system 
was commercialized using its high-speed data processing capacity. The versatile adaptability of the new high response control 
system permits applying to other controlling units besides the roll gap control. Its technical description and applications are 
described.

1.　緒　　　　言

　1968年，当社は変位計と電気・油圧サーボ弁を使った

油圧圧下式圧延機を世界に先駆けて実用化した ( 1 )
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用した後，一律にオーバホールを行っているケースが大半
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　この結果から，サーボ弁自身の健全性，劣化の進行具合

を判断することができ，最適なタイミングでオーバホール




