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薄板熱間の圧延では，幅方向の板厚み分布を所定の分布
形状に収めることが重要である．幅方向の板厚み分布は，
幅方向の板厚み変動を表す板クラウン値で評価される．幅
方向中央領域であるボディクラウン領域と，幅端領域であ
るエッジドロップ（以下，ED と呼ぶ）クラウン領域とで
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本稿では，CNP® ミルのロールカーブを各スタンドで同
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