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新潟ガスタービン工場では製品構成が変わり、工場空気設備のピークは変わらないが平均負

荷が下がりました。そのため、かねてから懸案のコンプレッサー設備の省エネ化を図りました。

負荷状況を計測して詳細の検討を進めて行く中で、思わぬ無駄を発見し対処した事例を報告し

ます。 

 機械加工において、水溶性の切削油・研削液の腐敗臭を防ぐ為に防臭剤や油タンク内に空気
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